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- Cada profesor realiza SuU programacion.
- En principio no tiene relaciéon con otros moédulos.
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- Se realiza segun horario del parcial
- Cada profesor en.clase s su bandera

- Una vez finalizado un ma e aparca
- ¢ Participacion de
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- Un examen cada evaluacion.
_ - Posibilidad de sprint final. . -

- Cada profesor.tiene sus criterios. ~
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Ciclo superior .
bCB . "Figura profesional"]> 1PMD -
- Capac Term./ Crit.Eval. I
- Contenidos
Conceptuales ¢ ¢ ¢ + ‘ #
Procedimentales PROGR. CONTROL PL.
Actitudinales DEF EJEC. PRODUCC. CALIDAD MATERIALES SEGURID.
] I I )_s [_S ] I )_s ] l !_S l !_S I _S
- UD 0 Present. - UD 0 Present. - UD 0 Present. - UD 0 Present. - UD 0 Present. - UD 0 Present.
-UD1 Eval. -UD 1 Eval. -UD1 Eval. -uUD 1 Eval. -UD1 Eval. -UD 1 Eval.
-UbD2 Eval. -UbD 2 Eval. -UbD2 Eval. -Ub 2 Eval. -UbD 2 Eval. -UbD 2 Eval.
-UD 3 Eval. -UD3 Eval. -UD 3 Eval. -UD 3 Eval. -UD 3 Eval. -UD3 Eval.
-uUD4 Eval. -UD4 Eval. -uUD4 Eval. -UD4 Eval. -uUD4 Eval. -UD4 Eval.
-Ub5 Eval. -UD5 Eval. -uUb5 Eval. -UbD5 Eval. -Ub5 Eval. -UbD5 Eval.
v -uUD n> Eval.v -UbD nD Eval.v -UbD n> Eval. v -UbD n> Eval. v -uUbD n> Eval. v -ubD nD Eval.

SISTEMA TRADICIONAL

"Isleno”

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.
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¢ Menos de 3 modulos NO
o0 menos de 275 horas
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COMPETENCIA
GENERAL “PM”
(DCB)

Programar, organizar y colaborar en el proceso
productivo de mecanizado, asi como en Ila
produccion y montaje de equipos mecanicos,
asistiendo a la fabricacion y realizando Ila
programacion de sistemas automaticos, a partir de la
documentacién técnica, y dando el soporte necesario

a los técnicos de nivel infel r.

B

FEED-BACK DE LA
EMPRESA

ACTITUD PROACTIVA EN EL TRABAJO.

TRABAJO EN EQUIPO.
AUTONOMIA

0
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- - Planos
Planos de conjunta y - Especiiicacibnes
dospace - Materia prima

- Operaciones z s
— Herramientas = | Proceso fabicacion

—_*l - M aguinas

= Prevision de tiempos fabric. —

b

EJE ESTRUCTURADOR : Propuesta para cliente

“GESTIONAR UN PEDIDO

EN EMPRESA DE FM.”
‘L$I

Pedido en fimme

-

Planificacian de la I : L £
— ' Planifcacion actividades

- Diagrama de GAMTT.

produccion i ;
| - A provisionamiento
f— 3 = - M atena prima ¥y elementos comerciales
/ F P : Contral @l e -TH_ecu:scs mllze:;as
Calidad va - Tiempo emplea

Calculo de costes

.

Control del pedido
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- Capac Term./ Crit.Eval. |
- Contenidos
Conceptuales ¢ ¢ ¢ + # #
Procedimentales PROGR. CONTROL L PL.
Actitudinales DEF EJEC. PRODUCG. CALIDA[ MATERIALES SEGURID.
] __UD-s ] __UD-s ] __UD-s ] __UD-s ] __UD-s ] __UD-s
- UD Q Present. - UD Q Present. - UD Q Present. - UD Q Present. - UD Q Present. - UD Q Present.
- ub, Eval. - ub, Eval. - ub Eval. - UD, Eval. - ub, Eval. - uUb, Eval.
- UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval.
- UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval.
- UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval. - UD, Eval.
= UD, Eval. = UD, Eval. - UD, Eval. = UD, Eval. = UD, Eval. = UD, Eval.

V

U Eval.v

U Eval.v

- UDD Eval

AV

-UDD Eval v

U Eval v

- UDD Eval.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.

Aprob./susp.
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0 menos de 275 horas
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-Enfoque del IMH por parte de
la direccion.

- El coordinador del grupo, junto
con el tutor y el resto de
profesores: unico enfoque.

- Evaluacion inicial.

- Visita a empresa.

- Salidas del alumnado
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- NUESTRA programacion:
- Coordinacion total de |
- Evitamos solapes.

ramacion:
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- Evaluac. Actitudinal Integral.
- Imposibilidad de sprint final.




FABRIKAZIOARE
ZENTRO AURREI
CENTRO AVANZ/
DE FABRICACIORN

DCB
- Capac Term./ Crit.Eval.
- Contenidos

Conceptuales
Procedimentales

Actitudinales

—2) FP

SISTEMA 1 PM D

ciclo |
superior |‘" TPMD
b J ¥ i A 4 *’ h J

PROGRH. PL. CONTROL
nEE MNTER: PRODUC SEGUR EAE G CALIDAD

T T i) LD T M)
o 1 o g e Dihmsie s = e

Aprob.f Aprob./ Aprob./ Aprob.f Aprob./ Aprob./
cWenns de 3 HO

modulos o menos

de 275 horas

AENGR | AENOR




DE FABRICACION Q UINIELA —2) FPEMPRESA

Asociacion de Centros

.E T WL e ER oaamm T = = = = ST de Formaci6n Profesional
|pa el e B =
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1 PROYECTD PROCESOS DE MECAMIZADD
2 CH 1
3 1. Selecciona el materal a mecanizarn, rdacionando sus Caracieristicas Gcnico comenciales con
4 las especificaciones ded producio a obtener.
-]
[ Crterios de ey aluacicn:
T
-] a) S ha imterpretado la informacion contenikda en las especilicaciones del producio a
a5 | MBCaMnLzar.
10 b Se han determinado las dimensiones ded material en bouto teniendo en cuenta las
11 carmcteristicas de los procesos de mecanizado.
12 gﬂmmmmwmmden%&lmmmgym
13 wahowes gue kas deteminan.
L d) Se ha relacsonadoe cada matenal con sus aplicamsones tecroldgicas. :
15 2) Se han identilicade s condicionss mas Favombles de mecarmzado de los
16 mipleiales
17 1] S han wentilcado log nesgos inbemnbes & la moanipuiacitn de matenales w de
BT av acsacion de resideas.
19 | ) Se ha wentsficado la relevencia comencial del matenal.
0 h) Se han propeesto altemalsvas con el objeto de mejoran el proceso.
21
2F 2. Selecciona maguinas y medios para e mecanizecdo analizando las caracteristicas del
23 products final.
24
Z5 Crterios de ey aluacicn:
25
i a) Se han dentilicado las foemas v tolerancias del producto a obtenes
o bl Se hia descrito el iuncionamesnto de las maguinas vy las tSonicas de mecanzado qss
| e ranli e
<
4 4 ¢ W & | TECNHD DE MECANIZADD | Planificacitn gerveral | PROCESOS | METROLOGLA | DHEANG | ARRAMNGCUE DEVIRUTA | SISTEMAS |
ik - S e AL €@ =-E-X-9-0 To
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;Por qué trabajar por retos?

, Trasladar al aula el funcionamiento de una
empresa de fabricacion mecanica.

Trabajar las competencias técnicas y
transversales

Experimentar las dificultades y éxitos a los que
se enfrentan las empresas.
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;Como planteamos el ciclo basado en retos?

PFM TRAYECTORIA DEL CICLO EN BASE A RETOS

; S 11 Erronka ,’ \y
L‘ 10 Erronka ,

& 9 Reto

Feedback
UALG:. <
e

I: Enero SO
II: Febrero
IIT: Marzo
IV:Abril
V: Mayo
WI: Junio S E
IX: Julio 60 4 paEs Evaluaddén 3
¥ : Octubre Q” !
®I: Noviembre R -
XII:Diciembre eto

2 Reto

’ 1Reto LL‘ \
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proporcionar conocimiento

.. Qué es un reto?
4@ La solucién del mismo debe |

ZENTRO AURRERATUA Tknika
‘ CENTRO AVANZADO

LHRI APLIKATUTAKO IKERKETA ETA BERRIKUNIZAKO EAEKO ZENTROA

CENTRO DE INVESTIGACIGN E INNOYACIGN APLICADA DE LA FP DEL PAIS VASCO
BASQUE (ENTRE OF RESEARCH AND APFLIED [INNOVATION IN VET

Debe exigir busqueda e
interpretacion de informacion

f Puede tener componentes subjetivos s

A

§ -
y ! Una situacion del mundo Real
/ . e

i - 'ﬁ wCercana a quien lo debe resolver
III- 2 3 - 2 - - — - - -
-'II-.

.-'..."":-. -

e
\:’)

| Basada en conocimientos existentes w

i - -

= = e —— T ——— . -_l'-.
I B il Que precise de colaboracidn entre |/
i 1] diferentes estudiantes

e Que tenga mas de una solucion
> - |
1 . L. 2
1 .
. :
1

-{ g Que exija pensar la situacién
| 5\ !
1 . -
.0| %QUE sea borroso |

I
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Cambio metodoldgico

/D) FPEMPRESA

:]( Mw 1ac Jm'jmas\m al

Modulo.1/Asign. Modulo.2/Asign. Modulo.3/Asign.

Reto 4

Programacion en base a retos intermodulares i _
Moduloarteko erronketan oinarritutako programazioa Equipo de docentes autogestionados
Irakasle talde autokudeatuak

EVOItErs
7

Jutedi Malgy,,

aorios flexibjeg

6‘
3,

’%“’gammme;
Flexlbllldad orgamzaaonal N Evaluacién por competencias orlentada haC|a Ia evolucién

Antol en Eboluziora bid ako g. eb zioa
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Resultado del trabajo por retos en el ciclo de
programacion de la produccion en fabricacion
mecanica__
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Resultado del trabajo por retos en el cicio ae
programacion de la produccion en fabricacion
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Este resultado no se entiende sin:
Trabajo colaborativo




] FABRIKAZIOAREN
I ZENTRO AURRERATUA @ FP
P CENTRO AVANZADO

| DE FABRICACION

Este resultado no se entiende sin:
Relacion profesores-alumnos
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Este resultado no se entiende sin:
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¢.,Cuando se inicia la actividad en una
empresa de fabricacion mecanica?

., Cuando engranan todos sus
departamentos?
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Con la entrada de un pedido y su
aceptacion. Por lo tanto para nosotros
un reto es un pedido Industrial de
mayor o menor complejidad.

* Conseguir la competencia general del
ciclo

* Trabajar los resultados de aprendizaje
del ciclo
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Vamos a ver un ejemplo. Cogeremos un reto y
analizaremos las fases mas representativas
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¢, Reto Intermodular?. ; Como
intregramos los diferentes modulos en

el reto?



- Mecesidad
-Plazo

- Operaciones

- Heramientas
- Maqguinas

= Prevision de tiempos fabric.

FABRIKAZIOAREN
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DE FABRICACION

Del pedido industrial al reto

Solicitud de
presupuesto

b

Flanos de conjunto y
despiece

‘ Procesao fabricacidn

|

F'ropuesta para cliente

Sl

‘ Fedido en finme ‘

¥

Planificacidn de la

Control g ‘ Produccidn ‘

Cali dad

- Planos
- Especificaciones
- Mat efia prima

produccion

'

+

‘ Calculo de costes

-

- Diagrama de GAMNTT.
Planificacidn actividades
- A provisi onamient o

- Materia prima y elementos comerciales
- Recursos utilzados
- Tiempo empleado

Control del pedido

D

PRIMERO
Interpretacion grafica
Metrologia
Gestion de calidad prevencién y medio
ambiente
Definicién de procesos de mecanizado,
conformado y montaje
Ejecucion de procesos de mecanizado
FOL

SEGUNDO
Control numerico
CAM
Empresa e iniciativa emprendedora
Inglés
Programacion de la produccion
Sistema Automatizados
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W

., Quée pasos hay que seguir para realizar el
reto?
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-
ETAPA 1: CREACION DE LOS EQUIPOS Y \& J =
CONTRATO DE EQUIPO e

;, Como lo hacemos?

Objetivo: Crear un contexto de trabajo colaborativo.
Definicion de Roles:
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Contrato y reparto de roles
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: Presentacion del reto = b

* Definicion del Reto

* Resultados a alcanzar

* Criterios para evaluar el reto
* Recursos necesarios

* Temporalizacion

Etapa

Analisis de los requisitos del cliente

Se deja a los equipos un tiempo (30-45min) para que lean y
analicen el reto. Posteriormente todos los profesores estamos
con ellos para resolver todas la dudas que tienen acerca del
reto

4. Reto (1PFM)

Duracion: 8 Semanas |f‘ izaCiON: por grupos

s

Familia Profesional: Fabricacion mecanica
Ciclo F i i6n de la ion en icaci6

Médulos que toman parte en el reto:

*  Interpretacién grifica
+  Definicién de de i y montaje

- ion de de i

+  Gestidn de calidad . prevencién y medio ambiente
= Control de los productos

+  Formacién y orientacién laboral

=
|

—E
|

s
L

=EEREER" [
[l [a [
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1.- DEFINICION DEL RETO

En este reto se debe hacer frente al pedido de diferentes conjuntos mfcénic&s para lo cual se
debe analizar su disefio para proceder a su posterior fabricacion.

Ademas de los requisitos de calidad se deben planificar las acciones necesarias para cumplir
con el plazo establecido por el cliente, por lo que es un objetivo primordial en este reto el
cumplimiento de los requsitos técnicos y de fecha de entrega.

Teniendo estc en cuenta la fase de planificacion del reto se debe terminar para el 26 de
marzo, para negociar las fechas de enitrega vy analizar las posibles necesidades de
subcontratacion. Para ello es necesario tener calculada la carga de trabajo necesaria para
afrontar el pedido.

El plazo de entrega es el 8 de mayo y el cliente debe recibir los conjuntos mecanicos
solicitados v el informe tecnico asociadoe a dichos conjuntos

Estos son los conjuntos que se deben fabricar:

Se debe mecanizar un utillaje para mecanizar la pieza de la imagen. Este utillaje es para una
empresa de automocion. Se frata de una pieza forjada que debe someterse a unas
operaciones de mecanizado, por lo que se busca un utillaje que optimice el tiempo de
mecanizado ya que se trata de produccion de serie larga.

'~

FPEMPRESA

Asociacion de Centros
de Formacion Profesional
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Ademas el responsable del taller del IMH necesita diferentes hemamientas para facilitar las
operaciones de preparacion de maquinas Yy para opbmizar algunas operaciones de
mecanizado.

Por otro lado |bai y Ermesto, dos profesores del departamento de mantenimiento del IMH
necesitan dos piezas para arreglar dos maguinas del IMH, se trata de una tapa de rodamientos
y un sistema de husillo-tuerca.

En las siguientes imagenes se pueden identificar los conjuntos que se deben fabricar de

acuerdo a las especificaciones establecidas en este reto.

(
h 8 "
Multzoa ( Baraila Babesa) Multzoa (Beso Euskarma) Multzoa (Plater giltz

Toolbody 150 40

ETHAR®I

IMH Plaka (Plaka 1, 2 eta 3) Tapa Control Rodamientos {Lagun)
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FP

Asiqnac;én de trabajos a cada equipo

Alurmnos/grupo 4 4 4 4 3
Placa Placa
Multzo Lotze sisterma| Fresako katua Terraia etwea Husillo twerca 20192020 201202020
Carftidad 1 1 1 2 1 2 ata 3
Tapa Control
BESD EUSKARRIA| Rodamientos
Mulizo Plater giltza Husillo Tuerca [fresa buru) {Lagun} Barail babesa [Toolbody 15040
Cantidad 2 2 1 2 2 1
Erre etwe
Erre stxe euskarria euskarria
{Portainteriores) | (Portainteriores)
Mulzo Flater gikza azi 2210 eta &6 Terraia etxea
Canttidad 4 1 2 1
TaLDEAK
|Ari= Barrutia Beristain [Enrigue Fiohdo Ekain
IFiaki Zubizame Martin |[Feijoo Encko Feio
itor B Alain Aitor Gon |!Ek|i [Aurncioani | Admnar e ., .
[fcet= Pyerza Ainara [Elo== Planificacion de acciones.
Rstea 20100511 20100312 20100213 201000314 2010015
25 Astelehena Asteartea Astearkena Ost%r'a Cistirala

-+ - o o+

Hlancak #Froz_+ontr oo

11:30 — 12-30

omak+Santt egin

. - + Huontr o 2
800 — 9-00 arriak =5 in ik 2 Cantt ein Piezen ekozpena forrick + Gantt egin |
H . cak - Horoz. +kontr orrHbibide  |Plancak+Proz +hontr orr+bibide  |Plancak+Proz.Hoontr onrsibilbide - Plancak #Proz_+ontr cmsibibide
900 — 10:00 i omiak +Gantt egin omiak+Gantt egin Fesrzmmres jorTiak +Gantt egn
10:00 — 11-:00 Planoak +Proz +hontr orrbibide oo oo cvorpena

Plancak+Proz.Hoontr omrsibilbide

ormiak +Santt egin

12:30 — 13:30

cak +HProz. +hontr orr+ibilbide
iak+Gantt egn

Plancak+Proz. +kontr omr+bilbide
omak+Santt egin

Plancak+Proz. Hoontr omrsibilbide

ormak+Santt egin

Piezen ekozpena

13.30 — 14:30

I:'IJ’IDEJ;-I-F'TD.Z.-HE.I:I'I‘IT orr+ibilbide
ormiak+Gantt egin

Flancak+Proz. +honir omr+bilbide
omiak +Gantt egin

Plancak+Proz.Hoontr omrsibilbide

ormiak+Gantt egin

Piezen ekozpena
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Etapa 3: Planificacion: DAFO Y AMFE (@),
-

Una vez analizado el reto cada equipo analiza por medio del DAFO su debilidades,
amenazas, fortalezas y oportunidades a la hora de abordar el reto.

A través de un AMFE (analisis modal de fallos y efectos) cuantifican y clasifican los
posibles fallos que pueden surgir en el desarrollo del reto
TALDEAREN EENA, W iy

DEBILIDADES AMFNATIAS

H s S —— H i i £ P

FORTALEZAZ OF OF. TUNIDADES

4, PROIEKTUAren HELBURUA
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Etapa 3: Planificacion: DAFO Y AMFE
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Planificacion de las fases necesarias para ejecutar el reto

Cada equipo una vez analizado el reto establece las fases necesarias para su
ejecucion, estableciendo para cada fase fecha de inicio, de finalizacion, resultado de la
fase e indicador asociado. En esta etapa los profesores acompanamos a cada grupo

para identificar las fases logicas para el desarrolig.del proyecto.

TALDEA : |PARI'AIDEAI( =

PROIEKTOA = HELBURUA :

ADIERAZLEAK

FASEAK HASIERA | BUKAERA| — LORPENA (W] —— SRy ——]

") Zer lortuko den fasea ondo burutuzkeroc *
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Etapa 3 : Planificacion del reto. FASES
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Etapa 3
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: Planificacion del reto.

INDICADORES Y SEGUIMIENTO
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Etapa 4 : Ejecucion del reto. PLANOS
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Etapa 4 : Ejecucion del reto. COMPRAS #F S
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Etapa 4 : Ejecucion del reto. BRICOMANIA
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Etapa” 4 : Ejecucion del reto. HOJA de
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Etapa 4 : Ejecucion del reto. NEGOCIACION
y GANTT TALLER -

LANTEGIKO ANTOLAKUNTZA OROKORRA LANTEG

EGUNA:  2016-04-D4 EGUNA: 20180411

|l:‘.s|l’:| |cnnj| ||33-r:| ||1:n| ||1sx:| |1:3c| Iuscl ||4sr:|1§‘33| |1as:|| |1.133| |:|am| |:-ncn| |1ucn| |1|00| ||1s:| |1:3c| |1ssc|

Fresa CF-1
Jarraipsna
Fresa CF- 2
Flunfkazioa
<arraipena
Fresa CF-3
|=| ﬂil'lsli:lﬂil lsl'lsl ﬂili:lﬂilisl 15 1=|15|'|5||= |1=|ﬂi|ls||:|ﬂi|'ls| 'lsli:l 16
Jarraipsna Hagatens Cenamriak
Fresa CF- 4 FARETE SoMEAZ
FlanifNkazioa TIT ?|7|7|7|?|7|7|7|7|?|? T ?l?l'." 7|?|7|7|7 TlT
darraipsna Gﬂm—Hlal& Funtua zulaty
Fresa CF- &
Sarraipena
Fresa CF- 6 SORA AN TELMO TEAM TOS_LIA
Pianmeazioa | 15 15|15|1s|15|15|15|15|1s|15|15|15 TO.4 TOPE ERFEG.
Jarraipsna TO_D& 2.1
Fresa CF-T
Amrradnsns
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Etapa 4 : Ejecucion del reto. FABRICACION

KRLKR S.L. F

- :’_/f—‘
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Etapa 4. Medicion del Reto. HOJA de RUTA
y PARTE DE TRABAJO




FeNTRG AUARERATUA D FP
Etap& 4 MEDeEa/?Béi%Aﬁodel Reto (Check). HOJA
_DE CONTROL
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Etapa 5 : Ajuste del
Reto. NO
CONFORMIDADES
(Analisis de los
desvios)

de Formacién Profesional
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Etapa 5 : Ajuste del Reto (Act). Analisis de la
efectividad ( Kt y Km)
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Presentacion: Defensa del Reto ""'"l
|

El
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EVALUACION DEL RETO

« Competencias transversales 20%
* Informe técnico 40%

* Defensa del reto 30%

e Evaluacion 360° 10%

Iniciativa Autonomia Flexibilidad Autocontol

@COCCO®
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EVALUACION DEL RETO

* Competencias transversales 20%
* Informe técnico 40%

* Defensa del reto 30%

* Evaluaciéon 360° 10%

’—)) FPEMPRESA

sociacion de Centros
de Formacion Profesional
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EVALUACION DEL RETO
 Competencias transversales 2
* Informe técnico 40%
 Defensa del reto 30%

* Evaluacion 360° 10%

Presentacion

ZENTRO AURRERATUA @ FP

Se ha trasmitido la informacion de forma fluida (comunicacion verbal y no verbal)
Se han utilizado recursos de naturaleza diversa (transparencias, graficos,indicadores, fotos, videos, pit
Reparto equitativo de la presentacion entre los componentes del equipo (gestion de la presentacion }Se

QBJETIVO DEL PROYECTO (Peso 5%)

Drescripecion de los conjuntos del proyecto

FASES DEL PROYECTO (ETAPAS) (Peso 5%

Descripcion breve del desarrollo de las stapas del proyecto.
Etapa vy el objetivo de cada una de las etapas desarrclladas en el proyecto.

(Obietivos f Etapas/ Indicadores)

Objetivo Fases Nuevas Desviaciones  Conclusiones Respuesta
Tecnologias del reto a preguntas

20% 5% 5% 20% 20% 20% 10%

@OCCCOP®

Analisis de las desviaciones técnicas (dimensionales, rugosidades y geometricas)
Andlsisis de las desviaciones tecnoldgicas (en cuanto a la definicidn vy ejecucion de los procesos)
Andlisis de las desviaciones en la organizacion (indicadores, distribucidn de tareas { trabajo en equipo)

CONCLUSIONES DEL PROYECTO (Peso 20%)

Sobre el grado de desarrollo del objetivo del proyecto

Plan de mejora enfocado a la mejora de resultados de la gestion del proyecto y del rendimiento econ
medicion de piezas, costes, ) que hayan podido ser valorados positivaments en el analisis anterior

Plan de acciones correctoras enfocado a corregir aspectos o resultados de la gestidn del proyecto y ¢
[ Kt, Km, rechazos, costes, ) que hayan podido ser valorados negativamente en el analisis anterior.

PREGUNTAS REALIZADAS POR LOS PROFESORES (Peso 10%)
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EVALUACION DEL RETO
* Competencias transversales 20%
* Informe técnico 40%

 Defensa del reto 30%
e Evaluacion 360° 109

/ E} FPEMPRESA

d F malonP f
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Feedback del reto

Todos los profesores con cada equipo
* Lo que han realizado bien

* Lo que tendrian que mejorar
 Compromisos

’—)) FPEMPRESA

Asociacion de Centros
de Formacion Profesional
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CIERRE DEL CURSO:
POSTER

https://drive.google.com/file/d/1JbmfudYwYNOb66XdxzpOiWwxUwJIK5
703Z/view?usp=sharing

FABRIKAZIO MEKANIKOAREN PRODUKZIOAREN PROGRAMAZIOA
- ETHAZI (ETEKIN HANDIKO ZIKLOA)
T" i GOl MAILA- LEHEN MAILA
¥ © IMH MAKINA ERRAMINTA INSTITUTLIA
B T

&, TR

A1 PROIEKTUA



https://drive.google.com/file/d/1JbmfudYwYNOb66Xdxzp0iWxUwJK5703Z/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1JbmfudYwYNOb66Xdxzp0iWxUwJK5703Z/view?usp=sharing

FABRIKAZIOAREN @ FP
ZENTRO AURRERATUA /-
CENTRO AVANZADO

| DE FABRICACION

Trabajar por retos, ¢ un reto para
los profesores de FP?

® Disponibilidad para trabajar en equipo.

® Enfoque comun del profesorado.

* Coordinacion / Gestion ¢ wever ceerdinacion antre moduics. enos sciapes.

°® FaCiIitadoreS Horarios / Guardias / Recursos

[ POIivaIenteS & Mentalidad de Ciclo / Empresa, no de médulo

e Contacto con la empresa para generar nuevos retos
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MUCHAS GRACIAS
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ZENTRO AURRERATUA
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MUCHAS GRACIAS

Monica Gil: monica@imh.eus
Juan Ignacio lIrizar: juan_ignacio@imh.eus
Profesores de FP en el IMH.
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